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1 Паспорт рабочей программы профессионального модуля  Организация контроля, наладки и подналадки в процессе работы и техническое обслуживание сборочного оборудования, в том числе в автоматизированном производстве
1.1  Место профессионального модуля в структуре основной профессиональной образовательной программы: профессиональный цикл.
1.2  Цель и планируемые результаты освоения профессионального модуля
Профессиональный модуль предполагает освоение следующего вида профессиональной деятельности: организовывать контроль, наладку и подналадку в процессе работы и техническое обслуживание сборочного оборудования, в том числе в автоматизированном производстве.
Цель профессионального модуля – овладение указанным видом профессиональной деятельности и соответствующими компетенциями ОК 01., ОК 02., ОК 03., ОК 04., ОК 05., ОК 06., ОК 07., ОК 08., ОК 09., ОК 10., ОК 11.,  ПК 4.1, ПК 4.2, ПК 4.3, ПК 4.4, ПК 4.5 ФГОС СПО по специальности 15.02.15 Технология металлообрабатывающего  производства. 

Требования к результатам освоения профессионального модуля: 

	Индекс компетенции по ФГОС СПО
	Содержание компетенции
	В результате изучения профессионального модуля обучающиеся должны:

	
	
	знать
	уметь
	иметь практический опыт

	ОК 01.
	Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности, применительно к различным контекстам
	основные источники информации и ресурсы для решения профессиональных задач; 

методы работы в профессиональной сфере; 

порядок оценки результатов решения задач профессиональной деятельности.
	анализировать задачу  или проблему и выделять её составные части; определять этапы решения задачи; выявлять и эффективно искать информацию, необходимую для решения задачи  или проблемы;

определить необходимые ресурсы;

реализовать составленный план; 

оценивать результат и последствия своих действий самостоятельно или с помощью наставника.
	выбора предпочтительного технологического решения из возможных.

	ОК 02.
	Осуществлять поиск, анализ и интерпретацию информации, необходимой для выполнения задач профессиональной деятельности
	номенклатуру информационных источников применяемых в профессиональной деятельности; формат оформления результатов поиска информации.
	определять задачи для поиска информации; структурировать получаемую информацию; оценивать практическую значимость результатов поиска; оформлять результаты поиска.
	поиска и анализа информации по контролю, наладке и подналадки сборочного оборудования.

	ОК 03.
	Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное развитие
	содержание нормативно-правовой документации; возможные траектории профессионального развития и самообразования.
	определять актуальность нормативно-правовой документации в профессиональной деятельности; выстраивать траектории профессионального развития.
	планирования работ по контролю, наладке и подналадки сборочного оборудования.

	ОК 04.
	Работать в коллективе и команде, эффективно взаимодействовать с коллегами, руководством, клиентами
	основы проектной деятельности
	организовывать работу коллектива; взаимодействовать с коллегами, руководством, клиентами в ходе профессиональной деятельности.
	работы в команде при организации контроля, наладке и подналадке сборочного оборудования.



	ОК 05.
	Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном языке с учетом особенностей социального и культурного контекста
	правила оформления документов.
	оформлять документы по профессиональной тематике на государственном языке; 

проявлять толерантность в рабочем коллективе.
	оформления профессиональных технологических документов на государственном языке.

	ОК 06.
	Проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстрировать осознанное поведение на основе традиционных общечеловеческих ценностей
	сущность общечеловеческих ценностей; значимость профессиональной деятельности.
	описывать значимость своей профессии.
	умения проявлять патриотизм при проведении наладочных работ.

	ОК 07.
	Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, эффективно действовать в чрезвычайных ситуациях
	правила экологической безопасности при ведении профессиональной деятельности; основные ресурсы, задействованные в профессиональной деятельности.
	соблюдать нормы экологической безопасности; определять направления ресурсосбережения в рамках профессиональной деятельности.
	выбора ресурсосберегающих технологических решений.

	ОК 08.
	Использовать средства физической культуры для сохранения и укрепления здоровья в процессе профессиональной деятельности и поддержания необходимого уровня физической подготовленности.
	условия профессиональной деятельности и зоны риска физического здоровья для профессии; средства профилактики перенапряжения.
	использовать физкультурно-оздоровительную деятельность для укрепления здоровья, достижения жизненных и профессиональных целей; пользоваться средствами профилактики перенапряжения характерными для данной профессии.
	применения средств физической культуры для сохранения и укрепления здоровья в профессиональной деятельности.

	ОК 09.
	Использовать информационные технологии в профессиональной деятельности
	современные средства и устройства информатизации.
	применять средства информационных технологий для решения профессиональных задач; использовать современное программное обеспечение.
	применения информационных технологий в профессиональной деятельности.

	ОК 10.
	Пользоваться профессиональной документацией на государственном и иностранном языках
	правила построения простых и сложных предложений на профессиональные темы;

правила чтения текстов профессиональной направленности.
	понимать тексты на базовые профессиональные темы; участвовать в диалогах на знакомые общие и профессиональные темы.
	чтения текстов профессиональной направленности.

	ОК 11.
	Планировать предпринимательскую деятельность в профессиональной сфере
	основы предпринимательской деятельности.
	определять инвестиционную привлекательность коммерческих идей в рамках профессиональной деятельности.
	разработки коммерчески привлекательных решений в профессиональной деятельности.

	ПК 4.1.
	Осуществлять диагностику неисправностей и отказов систем сборочного производственного оборудования в рамках своей компетенции для выбора методов и способов их устранения.
	основные режимы работы сборочного оборудования, виды контроля работы сборочного оборудования;

техническую документацию на эксплуатацию сборочного оборудования;

виды неисправностей, поломок и отказов систем сборочного оборудования;

методы и способы диагностики и ремонта сборочного оборудования;

степени износа узлов и элементов сборочного оборудования.
	осуществлять оценку работоспособности и степени износа узлов и элементов сборочного оборудования;

определять причины неисправностей и отказов систем сборочного оборудования;

выбирать методы и способы их устранения.
	диагностирования технического состояния эксплуатируемого сборочного оборудования;

определения отклонений от технических параметров работы оборудования сборочных производств;

регулировки режимов работы эксплуатируемого оборудования.

	ПК 4.2.
	Организовывать работы по устранению неполадок, отказов сборочного оборудования и ремонту станочных систем и технологических приспособлений из числа оборудования сборочного участка в рамках своей компетенции.
	причины отклонений работы сборочного оборудования от технической и технологической документации;

виды работ по устранению неполадок и отказов сборочного оборудования;

механические и электромеханические устройства сборочного оборудования;

виды и правила организации работ по устранению неполадок сборочного оборудования;

правила взаимодействия с подчинённым и руководящим составом.
	проводить организационное обеспечение работ по наладке и подналадке сборочного оборудования;

организовывать регулировку механических и электромеханических устройств сборочного оборудования.
	постановки производственных задач персоналу, осуществляющему наладку станков и оборудования в металлообработке;

организации работ по устранению неисправности функционирования оборудования на технологических позициях производственных участков.

	ПК 4.3.
	Планировать работы по наладке и  подналадке сборочного оборудования на основе технологической документации в соответствии с производственными задачами согласно нормативным требованиям.
	объемы технического обслуживания и периодичность проведения наладочных работ сборочного оборудования;

виды работ по наладке и подналадке сборочного оборудования;

порядок и правила оформления технической документации при проведении контроля, наладки, подналадки и технического обслуживания;

требования единой системы технологической документации.
	планировать работы по наладке и подналадке сборочного оборудования согласно требованиям технологической документации;

осуществлять производственные задачи в соответствии с запланированными мероприятиями;

выполнять работы по наладке и подналадке сборочного оборудования в соответствии с нормативными требованиями.
	планирования работ по наладке и подналадке сборочного оборудования согласно технической документации и нормативным требованиям;

оформления технической документации на проведение контроля, наладки, подналадки и технического обслуживания оборудования.

	ПК 4.4.
	Организовывать ресурсное обеспечение работ по наладке сборочного оборудования в соответствии с производственными задачами, в том числе с использованием SCADA систем.
	правила выполнения расчетов, связанных с наладкой работы сборочного оборудования;

применение SCADA систем для ремонта сборочного оборудования;

порядок и правила организации ресурсного обеспечения работ по наладке сборочного оборудования;

виды требуемых ресурсов для обеспечения работ по наладке сборочного оборудования;

правила проведения наладочных работ и выведения узлов и элементов сборочного оборудования в ремонт.
	выполнять расчеты, связанные с наладкой работы сборочного оборудования;

применение SCADA систем в ресурсном обеспечении работ;

проводить расчёты наладки работ сборочного оборудования и определение требуемых ресурсов для осуществления наладки.
	организации работ по ресурсному обеспечению технического обслуживания сборочного оборудования в соответствии с производственными задачами;

выведения узлов и элементов сборочного оборудования в ремонт.

	ПК 4.5.
	Контролировать качество работ по наладке, подналадке и техническому обслуживанию сборочного оборудования и соблюдение норм охраны труда и бережливого производства, в том числе с использованием SCADA систем.
	нормы охраны труда и бережливого производства;

контрольно-измерительный инструмент и приспособления, применяемые для обеспечения точности;

основы контроля качества работ по наладке и подналадке сборочного оборудования;

SCADA системы;

стандарты качества работ в машиностроительном сборочном производстве.
	обеспечивать безопасность работ по наладке, подналадке и техническому обслуживанию сборочного оборудования;

оценивать точность функционирования сборочного оборудования на технологических позициях производственных участков;

применение SCADA систем при контроле качества работ по наладке, подналадке и техническом обслуживании сборочного оборудования.
	определения соответствия соединений и сформированных размерных цепей производственному заданию;

определения отклонений от технических параметров работы оборудования сборочных производств;

в обеспечении безопасного ведения работ по наладке и подналадке сборочного оборудования


2 СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ
2.1 Объем профессионального модуля и виды учебной работы профессионального модуля
	Вид учебной работы
	Объем часов

по видам учебной работы

	Общий объем учебной нагрузки:
	427

	Работа обучающихся во взаимодействии с преподавателем: 
	397

	в том числе:
	

	лекционные занятия
	61

	практические занятия
	35

	лабораторные работы
	12

	уроки
	35

	консультации
	2

	учебная практика
	108

	производственная практика
	144

	Самостоятельная работа обучающихся
	16

	в том числе:
	

	1. Изучение технологии диагностирования сборочных единиц.
2. Изучение приёмов бережливого производства при обслуживании сборочного оборудования.
3. Изучение восстановления детали сборочного оборудования с применением полимерных материалов.
4. Ознакомление с применением основ бережливого производства при ремонте единиц сборочного оборудования.
	5

5

3

3

	Промежуточная аттестация в форме экзамена, зачета, зачетов с оценкой, экзамена по модулю 
	14


2.1.1 Объем междисциплинарного курса и виды учебной работы МДК.04.01 Контроль, наладка, подналадка и техническое обслуживание сборочного оборудования
	Вид учебной работы
	Объем часов

по видам учебной работы

	Общий объем учебной нагрузки:
	169

	Работа обучающихся во взаимодействии с преподавателем: 
	145

	в том числе:
	

	лекционные занятия
	61

	практические занятия
	35

	лабораторные работы
	12

	уроки
	35

	консультации
	2

	Самостоятельная работа обучающихся
	16

	в том числе:
	

	1. Изучение технологии диагностирования сборочных единиц.
2. Изучение приёмов бережливого производства при обслуживании сборочного оборудования.
3. Изучение восстановления детали сборочного оборудования с применением полимерных материалов.
4. Ознакомление с применением основ бережливого производства при ремонте единиц сборочного оборудования.
	5
5
3
3

	Промежуточная аттестация в форме экзамена, зачета
	8


2.2 Тематический план и содержание профессионального модуля

2.2.1 Тематический план и содержание междисциплинарного курса МДК.04.01 Контроль, наладка, подналадка и техническое обслуживание сборочного оборудования:
Семестр 6
	Наименование разделов и тем
	Содержание учебного материала, практические занятия, самостоятельная работа обучающихся
	Объём

часов
	Уровень освоения

**

	1
	2
	3
	4

	Организация контроля, наладки и подналадки в процессе работы и техническое обслуживание сборочного оборудования

	Раздел 1 Диагностика сборочного оборудования
	
	

	Тема 1.1.1 Принципы, виды и методы диагностирования сборочного оборудования
	1. Диагностирование как часть технического обслуживания сборочного оборудования. Основные принципы технического диагностирования сборочного оборудования, его роль и задачи. 
	2
	Репродуктивный

	
	2. Виды и методы диагностирования сборочного оборудования.  
	2
	

	
	3. Прямое и косвенное диагностирование. Универсальные измерительные приборы, применяемые при диагностировании сборочного оборудования. Системы диагностирования сборочного оборудования.
	4
	

	
	1. Практическое занятие «Применение различных методов диагностики сборочного оборудования».
	1
	Продуктивный

	
	2. Практическое занятие «Измерительные приборы, применяемые при диагностировании сборочного оборудования».
	2
	

	Тема 1.1.2 Технология диагностирования типовых единиц сборочного оборудования
	Уроки:
	Репродуктивный

	
	1. Последовательность проверки общего состояния сборочного оборудования.
	1
	

	
	2. Приёмы проверки и регулировки основных узлов и единиц сборочного оборудования.
	2
	

	
	3. Диагностирование контрольно-измерительных приборов и приборов защитной автоматики сборочного оборудования.
	2
	

	
	1. Практическое занятие  «Составление последовательности проверки состояния сборочного оборудования».
	2
	Продуктивный

	
	2. Лабораторная работа  «Проведение диагностирования типовых единиц сборочного оборудования».
	4
	

	Тема 1.1.3 Методы поиска неисправностей при диагностировании сборочного оборудования
	1. Регламентное и заявочное диагностирование.
	2
	Репродуктивный

	
	2. Маршрутная технология диагностирования сборочного оборудования.
	2
	

	
	3. Основные диагностические параметры состояния, характеризующие техническое состояние сборочного оборудования.
	2
	

	
	4. Выбор методов устранения неисправностей на основе проведённой диагностики сборочного оборудования.
	2
	

	
	1. Практическое занятие  «Составление маршрутной технологии диагностирования состояния сборочного оборудования».
	2
	Продуктивный

	
	2. Практическое занятие  «Определение основных диагностических параметров состояния сборочного оборудования».
	2
	

	Раздел 2 Наладка и подналадка сборочного оборудования
	
	

	Тема 1.2.1 Общие сведения о наладке сборочного оборудования
	Уроки:
	Репродуктивный

	
	1. Наладка и подналадка: основные понятия, последовательность проведения наладки и подналадки сборочного оборудования.
	2
	

	
	2. Настройка, регулировка и проверка сборочного оборудования.
	2
	

	
	3. Технологическая документация по наладке и подналадке: виды и применение. Планирование работ по наладке и подналадке сборочного оборудования.
	2
	

	
	1. Практическое занятие  «Определение последовательности проведения наладочных и подналадочных работ сборочного оборудования». 
	2
	Продуктивный 

	
	2. Практическое занятие  «Планирование работ по наладке и подналадке сборочного оборудования».
	2
	

	
	3. Лабораторная работа  «Настройка, регулировка и проверка сборочного оборудования».
	4
	

	Тема 1.2.2 Ресурсное обеспечение по наладке сборочного оборудования
	Уроки:
	Репродуктивный

	
	Планирование ресурсного обеспечения работ по наладке сборочного оборудования.
	2
	

	
	2.  Организация ресурсного обеспечения работ по наладке сборочного оборудования.
	2
	

	
	3. Применение SCADA-систем для ресурсного обеспечения работ по наладке сборочного оборудования.
	2
	

	
	1. Практическое занятие  «Определение потребности в ресурсах при наладке сборочного оборудовани». 
	2
	Продуктивный

	
	2. Практическое занятие  «Организация ресурсного обеспечения работы по наладке с применением SCADA-системы». 
	2
	

	Тема 1.2.3 Контроль качества работ по наладке и подналадке сборочного оборудования
	1. Управление качеством технического обслуживания, наладки и подналадки: процесс управления качеством, параметры и факторы, влияющие на качество работ.
	2
	Репродуктивный

	
	2. Применение SCADA-систем для контроля качества работ по техническому обслуживанию, наладке и подналадке сборочного оборудования.
	2
	

	
	3. Применение концепции бережливого производства при обслуживании сборочного оборудования.
	2
	

	Раздел 3 Контроль работы сборочного оборудования
	
	

	Тема 1.3.1 Устройства контроля работы сборочного оборудования
	1. Устройства местного контроля работы сборочного оборудования.
	2
	Репродуктивный

	
	2. Устройства дистанционного контроля работы сборочного оборудования.
	2
	

	
	3. Устройства централизованного контроля работы сборочного оборудования.
	2
	

	Тема 1.3.2 Информационно-измерительные системы
	1. Основные понятия и определения информационно-измерительных систем.
	2
	Репродуктивный

	
	2. Виды информационно-измерительных систем, применяемых в сборочном производстве.
	2
	

	
	3. Контроль работы сборочного оборудования с помощью информационно-измерительных систем.
	2
	

	
	1. Лабораторная работа  «Контроль работы сборочного оборудования с помощью информационно-измерительных систем».
	4
	Продуктивный

	
	Самостоятельная работа обучающихся:

1. Изучение технологии диагностирования сборочных единиц.
2. Изучение приёмов бережливого производства при обслуживании сборочного оборудования.
	5

5
	

	
	
	

	Итоговый контроль
	Зачет

(2 часа)
	

	Всего:
	92
	


**Для характеристики уровня освоения учебного материала используются следующие обозначения:

ознакомительный  - узнавание ранее изученных объектов, свойств; 

репродуктивный - выполнение деятельности по образцу, инструкции или под руководством;

продуктивный - планирование и самостоятельное выполнение деятельности, решение проблемных задач.
Семестр 7
	Наименование разделов и тем
	Содержание учебного материала, практические занятия, самостоятельная работа обучающихся
	Объём

часов
	Уровень освоения

	1
	2
	3
	4

	Организация ремонта и технического обслуживания сборочного оборудования

	Раздел 1 Организация технического обслуживания сборочного оборудования
	
	

	Тема 2.1.1 Содержание и планирование работ по техническому обслуживанию сборочного оборудования
	1. Понятие технического обслуживания сборочного оборудования.
	1
	Репродуктивный

	
	2. Виды и содержание технического обслуживания сборочного оборудования: регламентированное и нерегламентированное.
	2
	

	
	3. Планирование регламентированного технического обслуживания.
	2
	

	Тема 2.1.2 Организация работ по техническому обслуживанию сборочного оборудования
	1. Методическое руководство техническим обслуживанием сборочного оборудования.
	1
	Репродуктивный

	
	2. Формы организации технического обслуживания сборочного оборудования: нерегламентированного, регламентированного технического обслуживания, технические испытания оборудования.  
	1
	

	
	3. Выполнение работ ремонтным персоналом предприятия и выполнение работ регламентированного технического обслуживания.
	3
	

	
	1. Практическое занятие «Планирование регламентированного технического обслуживания».
	1
	Продуктивный

	
	2. Практическое занятие «Изучение методического руководства техническим обслуживанием сборочного оборудования».
	1
	

	Тема 2.1.3 Система полного (всеобщего) технического обслуживания оборудования
	1. Понятие всеобщего обслуживания оборудования (ТРМ – Total Productive Maintenance). Цели ТРМ. ТРМ как часть системы бережливого производства.
	2
	Репродуктивный


	
	2. Восемь принципов ТРМ.
	1
	

	
	3. Примеры внедрения ТРМ на предприятиях машиностроительной отрасли.
	1
	

	Раздел 2 Ремонт сборочного оборудования
	
	

	Тема 2.2.1 Технологический процесс ремонта сборочного оборудования.
	1. Технологический процесс восстановления деталей и ремонта единиц сборочного оборудования.  
	4
	Репродуктивный

	
	2. Организация работ по ремонту сборочного оборудования, станочных систем и технических приспособлений.
	3
	

	
	Урок: 3. Подготовка технической документации на ремонт сборочного оборудования.
	2
	

	
	1. Практическое занятие «Изучение инструкции по эксплуатации и оформление технической документации на ремонт сборочного оборудования».
	2
	Продуктивный

	Тема 2.2.2 Дефекты и способы восстановления типовых деталей
	Уроки:
	Репродуктивный

	
	1. Процессы по восстановлению деталей сборочного оборудования.
	2
	

	
	2. Дефектация деталей в процессе разборки узлов сборочного оборудования. Методы определения скрытых дефектов. Признаки выбраковки изделий и определения срока службы деталей.
	3
	

	
	3. Особенности комплектования сборочных деталей. 
	1
	

	
	1. Практическое занятие «Выявление скрытых дефектов деталей и единиц».
	2
	Продуктивный

	
	2. Практическое занятие «Определение срока службы детали».
	2
	

	Тема 2.2.3 Ремонт сборочных единиц оборудования
	Уроки:
	Репродуктивный

	
	1. Типовые виды неисправностей сборочных единиц.
	1
	

	
	2. Этапы подготовки деталей к ремонту.
	1
	

	
	3. Проведение ремонта деталей пайкой, наплавкой, ручной и механизированной сваркой.
	1
	

	
	4. Применение полимерных материалов при ремонте сборочного оборудования.
	1
	

	
	5. Оборудование и технологические приспособления, применяемые при ремонте сборочного оборудования.
	3
	

	
	1. Практическое занятие «Составление технологического процесса ремонта сборочного оборудования».
	2
	Продуктивный

	
	2. Практическое занятие «Изучение оборудования и технологических приспособлений, применяемых при ремонте сборочного оборудования».
	2
	

	Раздел 3 Промышленная безопасность и охрана труда при обслуживании и ремонте сборочного оборудования
	
	

	Тема 2.3.1 Перечень и образцы документов по охране труда
	1. Основы предупреждений производственного травматизма.
	1
	Репродуктивный

	
	2. Коллективные и индивидуальные средства защиты.
	1
	

	
	3. Социальная защита пострадавших на производстве: правовые принципы возмещения вреда, порядок расследования и учёта несчастных случаев, профессиональных заболеваний, оказание первой помощи пострадавшим.
	1
	

	Тема 2.3.2 Охрана труда при техническом обслуживании сборочного оборудования
	1. Основные задачи охраны труда и промышленной безопасности: защита от шума и вибрации, выполнение требований по освещённости, электробезопасности и т.д.
	1
	Репродуктивный

	
	2. Нормы охраны труда при техническом обслуживании сборочного оборудования. Контроль соблюдения.
	1
	

	
	3. Промышленная безопасность при техническом обслуживании.
	1
	

	
	1. Практическое занятие «Изучение охраны труда и промышленной безопасности при техническом обслуживании сборочного оборудования».
	2
	Продуктивный

	Охрана труда при проведении ремонта сборочного оборудования
	Уроки:
	Репродуктивный

	
	1. Порядок подготовки сборочного оборудования к ремонту: остановка, обесточивание, освобождение от продукта, очистка от загрязнений и т.д.
	1
	

	
	2. Рациональная организация рабочего места при ремонте сборочного оборудования.
	1
	

	
	3. Нормы охраны труда и промышленная безопасность при ремонте сборочного оборудования.
	1
	

	1. 
	2. Практическое занятие «Определение последовательности подготовки сборочного оборудования к ремонту».
	2
	Продуктивный

	
	3. Практическое занятие «Изучение охраны труда и промышленной безопасности при ремонте сборочного оборудования».
	2
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся:

1. Изучение восстановления детали сборочного оборудования с применением полимерных материалов.
2. Ознакомление с применением основ бережливого производства при ремонте единиц сборочного оборудования.
	3

3
	Продуктивный

	
	
	

	Итоговый контроль
	Экзамен

(6 часов)
	

	Всего:
	77
	


УП.04.01 Учебная практика
Семестр 7
Цель, задачи и содержание учебной практики приведены в программе учебной практики УП.04.01.
ПП.04.01 Производственная практика
Семестр 7
Цель, задачи и содержание производственной практики приведены в программе производственной практики ПП.04.01.
Семестр 8
	Наименование разделов и тем
	Содержание учебного материала, практические занятия, самостоятельная работа обучающихся
	Объём

часов
	Уровень освоения

	1
	2
	3
	4

	Итоговый контроль
	Экзамен по модулю
(6 часов)
	

	Всего:
	6
	


3. условия реализации ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ
3.1 Требования к материально-техническому обеспечению
Реализация учебной дисциплины требует наличия учебной аудитории «Технология машиностроения» для проведения занятий лекционного типа, семинарского типа (лабораторные занятия, практические занятия, уроки), групповых и индивидуальных консультаций, текущего контроля и промежуточной аттестации.
Комплект учебной мебели, рабочее место преподавателя. Технические средства обучения: проектор, экран, персональный компьютер с подключением к сети «Интернет» и обеспечением доступа в электронную информационно-образовательную среду организации. Программное обеспечение: Windows 7 Professional, Office 2007 Standart, Adobe Reader.

Лаборатория «Метрология, стандартизация и сертификация» № 144 ГК содержит:
Комплект учебной мебели, рабочее место преподавателя. Технические средства обучения: автоматизированный стенд для измерения шероховатости, штангенциркуль ШЦ-1, прибор для проверки деталей на биение в центрах, призма поверочная и разметочная, набор микрометров, набор концевых плоскопараллельных мер длины КМД № 2 кл. 2, набор проволочек для измерения резьбы, набор эталонов шероховатости (точение, фрезерование, строгание), набор типовых деталей для измерения, угломер с нониусом ГОСТ 5378, угломер гироскопический, нутромер микрометрический, штангенрейсмас, штангенглубиномер, 8 персональных компьютеров  с подключением  к сети «Интернет» и обеспечением доступа в электронную информационно-образовательную среду организации. Программное обеспечение: Windows 7 Enterprice, SprutCAM v9.0, NCTuner, СпрутТП, MS Office Standard 2007, Компас - 3D V16, Компас - 3D V17, MS Access 2007, SolidWorks 2015, TehnoPRO9, Kaspersky End Point Security, Mathcad 15, Matlab 2010b.
Лаборатория «Процессы формообразования и инструменты, технологическое оборудование и оснастка» № 146 ГК содержит:
Технические средства обучения: набор инструмента, универсальный токарный станок, универсальный сверлильный станок, вертикально-фрезерный станок, горизонтально-фрезерный станок, зубодолбежный станок, зубофрезерный станок, поперечно-строгальный станок, плоскошлифовальный станок, заточной станок, универсальные станочные приспособления (3-х кулачковый патрон, станочные тиски для фрезерных работ, цанговые патроны, патроны для крепления фрез, сверл), пневмоцилиндр, гидроцилиндр для привода зажимных приспособлений, набор для компоновки приспособлений, оправки для крепления режущего инструмента на станки с ЧПУ.
Мастерская Слесарная» № 146а ГК содержит:

Технические средства обучения: верстаки, оборудованные слесарными тисками, стол поворотный, монтажно-сборочный стол, стол с ручным прессом, стол контрольный, комплект инструмента для выполнения слесарных, механосборочных, ремонтных работ, инструмент индивидуального пользования: линейка измерительная металлическая, чертилка, циркуль разметочный, кернер, линейка поверочная лекальная, угольник поверочный слесарный плоский, штангенциркуль ШЦ-1, зубило слесарное, молоток слесарный стальной массой 400-500 г, напильники разные с насечкой №1 и №2, щетка-сметка,  устройства для расположения рабочих, контрольно-измерительных инструментов, документации: пристаночная тумбочка с отделениями для различного инструмента, стойки с зажимами для рабочих чертежей и учебно-технической документации, полочки, планшеты, готовальни, футляры для расположения контрольно-измерительных инструментов, переносные ящики с наборами нормативного инструмента и др.

Мастерская «Участок станков с ЧПУ» № 147 ГК содержит:
Технические средства обучения: учебная мастерская «Участок станков с ЧПУ» для проведения занятий семинарского типа (семинарские занятия, лабораторные занятия, практические занятия, уроки). Технические средства обучения: токарный станок c ЧПУ, фрезерный станок c ЧПУ, обрабатывающий центр, сборочный робот-манипулятор, комплект инструментов для фрезерной обработки, комплект инструментов для токарной обработки,  мерительный инструмент и оснастка, верстак слесарный с тисками поворотными, программно-аппаратный комплекс для фрезерной обработки, программно-аппаратный комплекс для токарной обработки.

Учебная практика проходит в кафедральной аудитории «Технология машиностроения» и мастерских: «Слесарная», «Участок станков с ЧПУ»

Производственная практика реализуется в профильных организациях, обеспечивающих деятельность обучающихся в профессиональной области.

Оборудование рабочих мест проведения практики обеспечивается предприятиями и соответствует содержанию будущей профессиональной деятельности.
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Периодические издания

1. Стин (станки и инструмент)
2. Технология машиностроения

3. Известия вузов. Машиностроение

4. Контроль и оценка результатов освоения ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ
Контроль и оценка результатов освоения профессионального модуля осуществляется преподавателем в процессе проведения практических и лабораторных занятий, тестирования, а также при прохождении студентами учебной и производственной практики, сдаче экзамена, зачета, зачетов с оценкой, экзамена по модулю.
	Результаты обучения (освоенные умения, усвоенные знания)
	Формы и методы контроля и оценки результатов обучения

	знать: основные режимы работы сборочного оборудования, виды контроля работы сборочного оборудования;

техническую документацию на эксплуатацию сборочного оборудования;

виды неисправностей, поломок и отказов систем сборочного оборудования;

методы и способы диагностики и ремонта сборочного производственного оборудования;

степени износа узлов и элементов сборочного оборудования;

причины отклонений работы сборочного оборудования от технической и технологической документации;

виды работ по устранению неполадок и отказов сборочного оборудования;

механические и электромеханические устройства сборочного оборудования;

виды и правила организации работ по устранению неполадок сборочного оборудования;

правила взаимодействия с подчинённым и руководящим составом;

этика делового общения;

объемы технического обслуживания и периодичность проведения наладочных работ сборочного оборудования;

виды работ по наладке и подналадке сборочного оборудования;

порядок и правила оформления технической документации при проведении контроля, наладки и подналадки и технического обслуживания;

требования единой системы технологической документации;

правила выполнения расчетов, связанных с наладкой работы сборочного оборудования;

применение SCADA систем для ремонта сборочного оборудования;

порядок и правила организации ресурсного обеспечения работ по наладке сборочного оборудования;

виды требуемых ресурсов для обеспечения работ по наладке сборочного оборудования;

правила проведения наладочных работ и выведения узлов и элементов сборочного оборудования в ремонт; нормы охраны труда и бережливого производства;

контрольно-измерительный инструмент и приспособления, применяемые для обеспечения точности;

основы контроля качества работ по наладке и подналадке сборочного оборудования;

понятие, структуру и применимость SCADA систем;

стандарты качества работ в машиностроительном сборочном производстве.
	Контрольный опрос, 
экспертное наблюдение выполнения практических работ на учебной и производственной практиках:

оценка процесса

оценка результатов,
зачет, 
экзамен 



	уметь: осуществлять оценку работоспособности и степени износа узлов и элементов сборочного оборудования;

определять причины неисправностей и отказов систем сборочного оборудования;

выбирать методы и способы их устранения;

проводить организационное обеспечение работ по наладке и подналадке сборочного оборудования;

организовывать регулировку механических и электромеханических устройств сборочного оборудования;

планировать работы по наладке и подналадке сборочного оборудования согласно требованиям технологической документации, производственных задачи и нормативных требований;

выполнять расчеты, связанные с наладкой работы сборочного оборудования;

применение SCADA систем в ресурсном обеспечении работ;

проводить расчёты наладки работ сборочного оборудования и определение требуемых ресурсов для осуществления наладки;

обеспечивать безопасность работ по наладке, подналадке и техническому обслуживанию сборочного оборудования;

оценивать точность функционирования сборочного оборудования на технологических позициях производственных участков;

применение SCADA систем при контроле качества работ по наладке, подналадке и техническом обслуживании сборочного оборудования.
	Контрольный опрос, 
экспертное наблюдение выполнения практических работ на учебной и производственной практиках:

оценка процесса

оценка результатов,
зачет, 
экзамен 



	иметь практический опыт: диагностирования технического состояния эксплуатируемого сборочного оборудования;

определения отклонений от технических параметров работы оборудования сборочных производств;

регулировки режимов работы эксплуатируемого оборудования;

постановки производственных задач персоналу, осуществляющему наладку станков и оборудования в металлообработке;

организации работ по устранению неисправности функционирования оборудования на технологических позициях производственных участков;

планирования работ по наладке и подналадке сборочного оборудования согласно технической документации и нормативным требованиям;

оформления технической документации на проведение контроля, наладки, подналадки и технического обслуживания оборудования;

организации работ по ресурсному обеспечению технического обслуживания сборочного металлорежущего и аддитивного оборудования в соответствии с производственными задачами;

выведения узлов и элементов сборочного оборудования в ремонт;

определения соответствия соединений и сформированных размерных цепей производственному заданию;

определения отклонений от технических параметров работы оборудования сборочных производств;

в обеспечении безопасного ведения работ по наладке и подналадке сборочного оборудования.
	Контрольный опрос, 
экспертное наблюдение выполнения практических работ на учебной и производственной практиках:

оценка процесса

оценка результатов,
зачет, 
экзамен 
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Приложение А (обязательное)

Федеральное государственное бюджетное образовательное 
учреждение высшего образования

«Алтайский государственный технический университет им. И. И. Ползунова»

Университетский технологический колледж

ФОНД ОЦЕНОЧНЫХ МАТЕРИАЛОВ
ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ
Организация контроля, наладки и подналадки в процессе работы и техническое обслуживание сборочного оборудования, в том числе в автоматизированном производстве
Для специальности:  15.02.15 Технология металлообрабатывающего  производства
Форма обучение: очная                                                                             
Барнаул 2019

Разработчик ФОМ по модулю:
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ПАСПОРТ

ФОНДА ОЦЕНОЧНЫХ МАТЕРИАЛОВ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ
«ОРГАНИЗАЦИЯ КОНТРОЛЯ, НАЛАДКИ И ПОДНАЛАДКИ В ПРОЦЕССЕ РАБОТЫ И ТЕХНИЧЕСКОЕ ОБСЛУЖИВАНИЕ СБОРОЧНОГО ОБОРУДОВАНИЯ, В ТОМ ЧИСЛЕ В АВТОМАТИЗИРОВАННОМ ПРОИЗВОДСТВЕ»
	Контролируемые разделы дисциплины
	Код контролируемой компетенции
	Способ оценивания
	Оценочное средство

	МДК 04.01 Контроль, наладка, подналадка и техническое обслуживание сборочного оборудования:
Организация контроля, наладки и подналадки в процессе работы и техническое обслуживание сборочного оборудования:

Раздел 1 Диагностика сборочного оборудования.
Раздел 2 Наладка и подналадка сборочного оборудования.

Раздел 3 Контроль работы сборочного оборудования.

Организация ремонта и технического обслуживания сборочного оборудования:

Раздел 1 Организация технического обслуживания сборочного оборудования.

Раздел 2 Ремонт сборочного оборудования.

Раздел 3 Промышленная безопасность и охрана труда при обслуживании и ремонте сборочного оборудования.
	ПК 4.1.
ПК 4.2.
ПК 4.3.
ПК 4.4.
ПК 4.5.
ОК 01.

ОК 02.

ОК 03.

ОК 04.

ОК 05.

ОК 06.

ОК 07.

ОК 08.

ОК 09.

ОК 10.

ОК 11.
	Контрольный опрос
Экзамен
	Текущий контроль успеваемости №1.1, 1.2
Тесты промежуточной аттестации №1.1, 1.2

	УП. 04.01 Учебная практика
	ОК 01.

ОК 02.

ОК 03.

ОК 04.

ОК 05.

ОК 06.

ОК 07.

ОК 08.

ОК 09.

ОК 10.

ОК 11.
ПК 4.1.

ПК 4.2.

ПК 4.3.

ПК 4.4.

ПК 4.5.
	Экспертное наблюдение выполнения практических работ на учебной практике:

оценка процесса

оценка результатов, зачет с оценкой
	Защита отчета

	ПП. 04.01 Производственная практика
	ОК 01.

ОК 02.

ОК 03.

ОК 04.

ОК 05.

ОК 06.

ОК 07.

ОК 08.

ОК 09.

ОК 10.

ОК 11.
ПК 4.1.

ПК 4.2.

ПК 4.3.

ПК 4.4.

ПК 4.5.
	Экспертное наблюдение выполнения практических работ на учебной практике:

оценка процесса

оценка результатов, зачет с оценкой
	Защита отчета

	ПМ 04 Диагностика,  наладка и подналадка сборочного оборудования.
Контроль работы сборочного оборудования.

Организация технического обслуживания сборочного оборудования.

Ремонт сборочного оборудования.

Промышленная безопасность и охрана труда при обслуживании и ремонте сборочного оборудования.
	ПК 4.1.
ПК 4.2.
ПК 4.3.
ПК 4.4.
ПК 4.5.
ОК 01.

ОК 02.

ОК 03.

ОК 04.

ОК 05.

ОК 06.

ОК 07.

ОК 08.

ОК 09.

ОК 10.

ОК 11.
	Экзамен 

по модулю
	Текущий контроль успеваемости №2


 1 ФОНД ОЦЕНОЧНЫХ МАТЕРИАЛОВ 

ТЕКУЩЕГО КОНТРОЛЯ УСПЕВАЕМОСТИ

ЗАДАНИЯ ДЛЯ ТЕКУЩЕГО КОНТРОЛЯ УСПЕВАЕМОСТИ №1.1
1. Виды и методы диагностирования сборочного оборудования.
2. Прямое и косвенное диагностирование.
3. Универсальные измерительные приборы, применяемые при диагностировании сборочного оборудования.
4. Системы диагностирования сборочного оборудования.
5. Последовательность проверки общего состояния сборочного оборудования.
6. Маршрутная технология диагностирования сборочного оборудования.
7. Технологическая документация по наладке и подналадке.
8. Ресурсное обеспечение по наладке сборочного оборудования.

9. Факторы, влияющие на качество работ по наладке и подналадки.

10. Концепция бережливого производства при обслуживании сборочного оборудования.
11. Устройства местного, дистанционного и централизованного контроля работы сборочного оборудования.

12. Контроль работы сборочного оборудования с помощью информационно-измерительных систем.

13. Информационно-измерительные системы, применяемые в сборочном производстве.
ЗАДАНИЯ ДЛЯ ТЕКУЩЕГО КОНТРОЛЯ УСПЕВАЕМОСТИ №1.2

1. Виды и содержание технического обслуживания сборочного оборудования: регламентированное и нерегламентированное.
2. Формы организации технического обслуживания сборочного оборудования.
3. Методическое руководство техническим обслуживанием сборочного оборудования.
4. ТРМ – системы бережливого производства.
5. Технологический процесс восстановления деталей и ремонта единиц сборочного оборудования.

6. Методы определения скрытых дефектов.
7. Признаки выбраковки изделий и определения срока службы деталей.
8. Типовые виды неисправностей сборочных единиц.
9. Коллективные и индивидуальные средства защиты.
10. Документы по охране труда.

11. Основные задачи охраны труда и промышленной безопасности.

12. Промышленная безопасность при техническом обслуживании.
2 ФОНД ОЦЕНОЧНЫХ МАТЕРИАЛОВ ДЛЯ ПРОМЕЖУТОЧНОЙ АТТЕСТАЦИИ 
ТЕСТЫ ДЛЯ ПРОМЕЖУТОЧНОЙ АТТЕСТАЦИИ №1.1
1. Методы диагностирования сборочного оборудования. (ОК 01, ПК 4.1)
2. Способы решения задач профессиональной деятельности. (ОК 01)

3.  Системы диагностирования сборочного оборудования. (ПК 4.1)
4. Универсальные измерительные приборы, применяемые при диагностировании сборочного оборудования. (ПК 4.1)
5. Определение основных диагностических параметров состояния сборочного оборудования. (ОК 02, ПК 4.1)
6. Маршрутная технология диагностирования сборочного оборудования. (ПК 4.1)
7. Технологическая документация по наладке и подналадке. (ОК 05, ОК 10, ПК 4.4)
8. Последовательность проведения наладочных и подналадочных работ сборочного оборудования. (ПК 4.3)
9. Планирование ресурсного обеспечения работ по наладке сборочного оборудования. (ОК 03, ПК 4.3)
10. Организация ресурсного обеспечения работ по наладке сборочного оборудования. (ПК 4.2)
11. Применение SCADA-систем для ресурсного обеспечения работ по наладке сборочного оборудования. (ОК 09, ПК 4.4)
12. Применение SCADA-систем для контроля качества работ по техническому обслуживанию, наладке и подналадке сборочного оборудования. (ОК 09, ПК 4.5)
13. Устройства контроля работы сборочного оборудования. (ПК 4.5)
14. Контроль качества работ по наладке и подналадке сборочного оборудования. (ПК 4.5)
15. Виды информационно-измерительных систем, применяемых в сборочном производстве. (ОК 03, ПК 4.1)
ТЕСТЫ ДЛЯ ПРОМЕЖУТОЧНОЙ  АТТЕСТАЦИИ №1.2
1. Содержание работ технического обслуживания сборочного оборудования. (ОК 04, ПК 4.4)
2. Методическое руководство техническим обслуживанием сборочного оборудования. (ОК 05, ОК 10, ПК 4.3)
3. Инвестиционная привлекательность и рентабельность работ по техническому обслуживанию оборудования. (ОК 11)

4. ТРМ – системы бережливого производства. (ПК 4.4)
5. Технологический процесс восстановления деталей и ремонта единиц сборочного оборудования.  
6. Организация работ по ремонту сборочного оборудования, станочных систем и технических приспособлений. (ОК 04, ПК 4.4)
7. Процессы по восстановлению деталей сборочного оборудования. (ОК 08, ПК 4.2)
8. Оборудование и технологические приспособления, применяемые при ремонте сборочного оборудования. (ПК 4.2)
9. Ремонт сборочных единиц оборудования. (ОК 04, ОК 08, ПК 4.2)
10. Нормы охраны труда при техническом обслуживании и ремонте сборочного оборудования. (ОК 07, ПК 4.4)
ТЕСТЫ ДЛЯ ПРОМЕЖУТОЧНОЙ АТТЕСТАЦИИ №2
1. Виды и методы диагностирования сборочного оборудования. (ОК 01, ПК 4.1)
2. Технология диагностирования типовых единиц сборочного оборудования. (ОК 01, ПК 4.1)
3. Методы поиска неисправностей при диагностировании сборочного оборудования. (ОК 02, ПК 4.1, ПК 4.2)
4. Наладка и подналадка сборочного оборудования. (ПК 4.3)
5. Технологическая документация по наладке и подналадке сборочного оборудования. (ОК 05, ОК 10, ПК 4.4)
6. Планирование ресурсного обеспечения работ по наладке сборочного оборудования. (ОК 03, ПК 4.3)
7. Последовательность проведения наладочных и подналадочных работ сборочного оборудования.

8. Ресурсное обеспечение по наладке сборочного оборудования. (ПК 4.4)
9. Организация ресурсного обеспечения работы по наладке с применением SCADA-системы. (ОК 09, ПК 4.4)
10. Контроль качества работ по наладке и подналадке сборочного оборудования. (ПК 4.5)
11. Устройства контроля и  работы сборочного оборудования. (ПК 4.5)
12. Информационно-измерительные системы. (ПК 4.5)
13. Организация работ по техническому обслуживанию сборочного оборудования. (ПК 4.2)
14. Система полного  технического обслуживания оборудования (ТРМ – Total Productive Maintenance). (ПК 4.4)
15. Технологический процесс ремонта сборочного оборудования. (ПК 4.2)
16. Техническая документация на ремонт сборочного оборудования. (ОК 05, ОК 10)
17. Дефекты и способы восстановления типовых деталей. (ОК 03, ПК 4.3)
18. Этапы подготовки деталей к ремонту. (ПК 4.4)
19. Ремонт сборочных единиц оборудования. (ОК 04, ОК 08, ПК 4.2)

20. Инвестиционная привлекательность и рентабельность работ по техническому обслуживанию оборудования. (ОК 11)
21. Типовые виды неисправностей сборочных единиц. (ОК 03, ПК 4.3)
22. Охрана труда при техническом обслуживании и ремонте сборочного оборудования. (ОК 07, ПК 4.4)
Критерии оценки

	Отлично
	студент, твёрдо знает программный материал, системно и грамотно излагает его, демонстрирует необходимый уровень компетенций, чёткие, сжатые ответы на дополнительные вопросы, свободно владеет понятийным аппаратом.

	Хорошо
	студент, проявил полное знание программного материала, демонстрирует  сформированные на достаточном уровне умения и навыки, указанные в программе компетенции, допускает  непринципиальные неточности при изложении ответа на вопросы.

	Удовлетворитель-но
	студент, обнаруживает  знания только основного материала, но не усвоил детали, допускает ошибки принципиального характера, демонстрирует не до конца сформированные компетенции, умения систематизировать материал и делать выводы.

	Неудовлетвори-тельно
	студент, не усвоил основное содержание материала, не умеет систематизировать информацию, делать необходимые выводы, чётко и грамотно отвечать на заданные вопросы, демонстрирует низкий уровень овладения необходимыми компетенциями.

	Зачтено
	студент проявил знание программного материала, демонстрирует сформированные (иногда не полностью) умения и навыки, указанные в программе компетенции, умеет (в основном) систематизировать материал и делать выводы

	Не зачтено
	студент не усвоил основное содержание материала, не умеет систематизировать информацию, делать выводы, четко и грамотно отвечать на заданные вопросы, демонстрирует низкий уровень овладения необходимыми  компетенциями


Приложение Б
МЕТОДИЧЕСКИЕ РЕКОМЕНДАЦИИ И УКАЗАНИЯ

Междисциплинарный курс МДК 04.01 «Контроль, наладка, подналадка и техническое обслуживание сборочного оборудования» входит в профессиональный модуль ПМ 04 «Организация контроля, наладки и подналадки в процессе работы и техническое обслуживание сборочного оборудования, в том числе в автоматизированном производстве» и реализуются для подготовки студентов, обучающихся по специальности СПО 15.02.15 «Технология металлообрабатывающего производства». Курсы построены с данным уклоном. На лекционных и практических занятиях рассматриваются примеры из практики Российских и зарубежных фирм, а также предприятий Алтайского края.

МЕТОДИЧЕСКИЕ РЕКОМЕНДАЦИИ  ПО УСВОЕНИЮ УЧЕБНОГО МАТЕРИАЛА

Для лучшего освоения учебной дисциплины перед каждой лекцией студент повторяет предыдущий лекционный материал и прорабатывает рассмотренные ранее вопросы с использованием рекомендованной преподавателем основной и дополнительной литературы (п.3.2).

При подготовке к лабораторным работам и практическим занятиям  студенту, кроме повтора лекционного материала по теме занятия, необходимо также  изучить методические рекомендации, выданные преподавателем. 

Выполнение этих видов работы в соответствующие сроки позволит студентам уже в течение 6-го семестра вести подготовку к зачету по дисциплине. Экзамен сдаётся в 7 семестре в письменном виде во время сессии по тестам промежуточной аттестации. Вопросы к  экзамену выдаются в семестре.

МЕТОДИЧЕСКИЕ УКАЗАНИЯ СТУДЕНТАМ ПО ПОДГОТОВКЕ К ЛАБОРАТОРНЫМ РАБОТАМ И ПРАКТИЧЕСКИМ ЗАНЯТИЯМ ПО ДИСЦИПЛИНАМ  

Практические занятия и лабораторные работы  по дисциплине необходимы для усвоения теоретического материала и выполнения конкретного задания. Для продуктивной работы на практических занятиях лабораторных работах необходимо:

- обязательно ознакомиться с лекционным материалом;

- ознакомиться с методическим материалом по выполнению практического занятия и лабораторной работы.

МЕТОДИЧЕСКИЕ СОВЕТЫ ПРЕПОДАВАТЕЛЮ ПО ПОДГОТОВКЕ 

И ПРОВЕДЕНИЮ ЛЕКЦИЙ

При изучении профессионального модуля «Организация контроля, наладки и подналадки в процессе работы и техническое обслуживание сборочного оборудования, в том числе в автоматизированном производстве» необходимо соблюдать последовательность в подачи лекционного материала согласно плана, представленного в разделе 2.2. В первую очередь рассмотреть основные задача технической диагностики сборочного оборудования, методы поиска неисправностей при диагностировании сборочного оборудования. 

При изложении материала по наладке и подналадке сборочного оборудования рассмотреть технологическую документацию, планирование работ, ресурсное обеспечение. Рассмотреть SCADA-системы для ресурсного обеспечения работ и для контроля качества работ по техническому обслуживанию, наладке и подналадке сборочного оборудования.
Рассмотрение материала по ремонту сборочного оборудования сопровождать техникой безопасности. Основное внимание уделить организации работ по ремонту сборочного оборудования, станочных систем и технических приспособлений.
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