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ПАСПОРТ

ФОНДА ОЦЕНОЧНЫХ МАТЕРИАЛОВ ПО ДИСЦИПЛИНЕ 

«Метрология, стандартизация и сертификация»

	Контролируемые разделы дисциплины 
	Код контролируемой компетенции
	Способ оценивания
	Оценочное средство

	Раздел 1. Метрология
Лекции:
- Теоретические основы метрологии, понятия о средствах и объектах измерения, а также источниках погрешностей измерений.
- Международная система единиц SI. Виды, методы и шкалы измерений.
Лабораторные работы:
Величины, меры и шкалы. Международная система единиц SI. Методы и средства линейных измерений.
Урок:
Погрешности измерения
	ОК 01.
ОК 02.
ПК 1.5.
ПК 2.3.
ПК 2.5.

	Опрос на практических занятиях
Опрос на лабораторной работе
Тестирование после освоения раздела 1
Собеседование на зачете
	Контрольные вопросы и упражнения по темам лабораторных и практических занятий
Вопросы для текущего контроля успеваемости по разделу 1
Вопросы для промежуточной аттестации

	Раздел 2. Основы стандартизации и основные нормы взаимозаменяемости
Лекции:
- Основные положения федерального закона Российской федерации № 162-ФЗ «О стандартизации в Российской федерации»
- Понятие о взаимозаменяемости, виды взаимозаменяемости. Размеры, предельные отклонения. Допуски.
- Соединения и посадки. Виды посадок. Схематическое изображение полей допусков сопряженных деталей. Основные расчетные зависимости.
- Единая система допусков и посадок для гладких цилиндрических сопряжений в машиностроении (ЕСДП). Нормативная база. Основные признаки ЕСДП: основание системы; расположение поля допуска основной детали; единица допуска; интервалы номинальных размеров; квалитеты; основные отклонения; температурный режим.
- Образование полей допусков в ЕСДП. Предпочтительные поля допусков. Виды посадок. Предпочтительные посадки. Выбор посадок и их расчет.
- Взаимозаменяемость по форме и расположению поверхностей детали. Отклонения формы цилиндрических поверхностей. Отклонения формы плоских поверхностей. Зависимый и независимый допуски расположения. Нанесение условных знаков  и числовых значений допусков формы и расположения поверхностей на чертежах.
- Шероховатость поверхности. Основные параметры, характеризующие шероховатость поверхности. Обозначение шероховатости поверхности. Методы выбора и расчета шероховатости поверхности.
Лабораторные работы:
- Определение параметров цилиндрических сопряжений
- Контроль погрешности формы и взаимного расположения поверхностей.
Практические занятия:
- Линейные размеры, допуски и предельные отклонения.

- Сопряжения и посадки.

- Допуски и посадки по «Единой системе допусков и посадок».
- Расчет параметров посадки с зазором.
- Расчет параметров посадки с натягом.
- Расчет параметров переходной посадки
	ОК 09.
ПК 1.2.
ПК 1.4.
ПК 1.6.
ПК 2.2.
ПК 2.4.
ПК 2.6.
ПК 3.1.
ПК 3.2.

	Опрос на практических занятиях
Опрос на лабораторной работе
Опрос на уроке
Тестирование после освоения раздела 2
Собеседование на зачете
	Контрольные вопросы и упражнения по темам лабораторных и практических занятий
Вопросы для текущего контроля успеваемости по разделу 2
Вопросы для промежуточной аттестации

	Раздел 3. Сертификация.
Лекции:
- Термины и определения в области сертификации. Цели и принципы сертификации. Правовые основы сертификации. Системы сертификации. Формы подтверждения соответствия. Объекты обязательной и добровольной сертификации.
- Схемы сертификации. Основные этапы сертификации. Органы по сертификации и их аккредитация. Зарубежная сертификация.
Лабораторная работа:
Основы сертификации продукции. Измерение и оценка соответствия цилиндрических зубчатых колес требованиям ГОСТ 1643-81
	ОК 04.
ОК 10.

	Опрос на лабораторной работе
Тестирование после освоения раздела 3
Собеседование на зачете
	Контрольные вопросы и по темам лабораторной работы
Вопросы для текущего контроля успеваемости по разделу 3
Вопросы для промежуточной аттестации

	Раздел 4. Основы управления качеством
Лекции:
- Система менеджмента качества ISO 9000-2015 Общие положения. Принципы менеджмента качества. Основные концепции, термины и определения
	ОК 05.
ПК 1.3.
ПК 3.3.
ПК 3.5.
ПК 4.1.
ПК 4.2.
ПК 4.3.
ПК 4.5.
	Тестирование после освоения раздела 4
Собеседование на зачете
	Вопросы для текущего контроля успеваемости по разделу 4
Вопросы для промежуточной аттестации


1 Фонд оценочных материалов

 текущего контроля успеваемости


Вопросы для текущего контроля по разделу 1 Метрология

1. Метрология, как наука.

2. Величина, как объект измерения.

3. Шкалы измерений.

4. Шкала наименований.

5. Шкала порядка.

6. Шкала интервалов.

7. Шкала отношений.

8. Абсолютные шкалы.

9. Международная система единиц (система СИ).

10. Основные величины системы СИ.

11. Производные величины системы СИ.

12. Дольные и кратные единицы системы СИ.

13. Размерность величины.

14. Методы измерений величин.

15. Виды измерений.

16. Метрологические характеристики средств измерений.

17. Погрешности средств измерений.

18. Класса точности средств измерений.

19. Погрешности измерений.

20. Эталоны.

Вопросы для текущего контроля по разделу 2 Основы стандартизации и основные нормы взаимозаменяемости

1. Стандартизация как вид деятельности. Нормативная база стандартизации.

2. Цели и задачи стандартизации.

3. Принципы стандартизации.

4. Виды документов по стандартизации.

5. Госстандарт РФ как федеральный орган исполнительной власти в сфере стандартизации.

6. Взаимозаменяемость и ее достоинства.

7. Размеры и отклонения.

8. Допуск на изготовление.

9. Соединения и посадки.

10. Схематичное изображение полей допусков сопрягаемых деталей.

11. Принципы построения международной единой системы допусков и посадок.

12. Система отверстия и система вала.

13. Образование полей допусков по единой системе допусков и посадок.

14. Образование посадок в единой системе допусков и посадок.

15. Выбор посадок сопряжений.

16. Высотные параметры шероховатости поверхности.

17. Шаговые параметры шероховатости поверхности.

18. Обозначение шероховатости поверхности.

19. Отклонения формы и взаимного расположения поверхностей.

20. Условные обозначения допусков на отклонения формы и взаимного расположения поверхностей.


Вопросы для текущего контроля по разделу 3 Сертификация

1. Сертификация, как деятельность.

2. Составляющие процесса сертификации.

3. Цели сертификации.

4. Принципы сертификации.

5. Правила по проведению сертификации.

6. Порядок проведения сертификации продукции.

7. Обязательная и добровольная сертификация.

8. Системы сертификации.

9. Схемы сертификации.

10. Документы по сертификации.

11. Знаки соответствия.

12. Знаки обращения на рынке.

13. Органы по сертификации.

14. Национальный орган по сертификации.

15. Аккредитация органа по сертификации.

16. Испытательные лаборатории.

17. Аккредитация испытательных лабораторий.

18. Техническое регулирование.

19. Документы технического регулирования.

20. Закон о техническом регулировании.

Вопросы для текущего контроля по разделу 4 Основы управления качеством
1. Принципы менеджмента качества.

2. Обоснование для систем менеджмента качества.

3. Этапы внедрения систем менеджмента качества.

4. Система менеджмента качества как часть системы управления организации.

5. Роль высшего руководства в системе менеджмента качества.

6. Назначение и преимущества установления целей в области качества.

7. Различия между требованиями к системам менеджмента качества и требованиям к продукции.

8. Связь между системами менеджмента качества и критериями модели мирового уровня.

9. Документация системы менеджмента качества.

10. Типы документации, используемой в системах менеджмента качества.

11. Процессный подход.

12. Оценка систем менеджмента качества.

13. Аудиты системы менеджмента качества.

14. Ревю системы менеджмента качества.

15. Использование улучшающих циклов.

16. Роль статистических методов в управлении качеством.

17. Показатели качества.

18. Методы определения показателей качества.

19. Методология управления качеством.

20. Развитие систем управления качеством.

2 ФОНД ОЦЕНОЧНЫХ МАТЕРИАЛОВ 

ДЛЯ ПРОМЕЖУТОЧНОЙ АТТЕСТАЦИИ
Вопросы для промежуточной аттестации
1. Способы решения задач профессиональной деятельности, применительно к определению погрешностей однократных и многократных измерений (ОК 01).

2. Поиск, анализ и интерпретация информации, необходимой для выполнения задач расчета косвенных измерений (ОК 02).

3. Эффективное взаимодействие с коллегами, руководством, клиентами при прохождении этапа сертификации продукции (ОК 04).

4. Устная и письменная коммуникация на государственном языке при разработке документации, используемой в системах менеджмента качества (ОК 05).

5. Информационные технологии в профессиональной деятельности используемые при разработке видов документов по стандартизации (ОК 09).

6. Основные понятия сертификации, используемые в профессиональной документации на государственном и иностранном языках (ОК 10).
7. Сбор, систематизация и анализ информации для выбора оптимальных технологических решений, в том числе при построении схем расположения полей допусков сопрягаемых деталей (ПК 1.2).

8. Разработка технологической документации по обработке заготовок на основе знаний стандартов  по управлению качеством (ПК 1.3).

9. Влияние допусков на механическую обработку деталей на расчет параметров технологического процесса (ПК 1.4).

10. Виды и шкалы измерений для контроля размеров деталей (ПК 1.5).

11. Понятие о базировании при оформлении маршрутных и операционных технологических карт для изготовления деталей на механических участках машиностроительных производств (ПК 1.6).

12. Учет погрешностей формы и взаимного расположения поверхностей при сборе, систематизации и анализе информации для выбора оптимальных технологических решений по  сборке узлов или изделий (ПК 2.2).
13. Учет погрешностей средств измерений  при разработке технологической документации по сборке узлов или изделий (ПК 2.3).

14. Расчет параметров сопряжений деталей при разработке технологической документации по сборке узлов или изделий (ПК 2.4).

15. Выбор средств измерений и подбор сборочного инструмента, приспособлений и оборудования в соответствии с выбранным технологическим решением (ПК 2.5).
16. Оформление маршрутных и операционных технологических карт для сборки узлов или изделий в соответствии с требованиями системы стандартизации (ПК 2.6). 
17. Размерная дефектация деталей при осуществлении диагностики неисправностей и отказов систем металлорежущего и аддитивного производственного оборудования (ПК 3.1).

18. Использование положений единой системы допусков и посадок при организации работ по устранению неполадок, отказов металлорежущего и аддитивного оборудования и ремонту станочных систем и технологических приспособлений (ПК 3.2).

19. Планирование работ по наладке и подналадке металлорежущего и аддитивного оборудования на основе технологической документации и документации систем управления качеством (ПК 3.3).

20. Статистические методы в управлении качеством при контроле качества работ по наладке, подналадке и техническому обслуживанию металлорежущего и аддитивного оборудования (ПК 3.5).

21. Диагностика неисправностей и отказов систем сборочного производственного оборудования на основе анализа методов управления качеством (ПК 4.1).
22. Использование улучшающих циклов при устранении неполадок, отказов сборочного оборудования и ремонта станочных систем и технологических приспособлений из числа оборудования сборочного участка (ПК 4.2).

23. Типы документации системы менеджмента качества, используемой при планировании работ по наладке и подналадке сборочного оборудования на основе технологической документации в соответствии с производственными задачами согласно нормативным требованиям (ПК 4.3).

24. Контроль качества работ по наладке, подналадке и техническому обслуживанию сборочного оборудования (ПК 4.5).
Критерии оценки
	Отлично
	студент, твёрдо знает программный материал, системно и грамотно излагает его, демонстрирует необходимый уровень компетенций, чёткие, сжатые ответы на дополнительные вопросы, свободно владеет понятийным аппаратом.

	Хорошо
	студент, проявил полное знание программного материала, демонстрирует  сформированные на достаточном уровне умения и навыки, указанные в программе компетенции, допускает  непринципиальные неточности при изложении ответа на вопросы.

	Удовлетворительно
	студент, обнаруживает  знания только основного материала, но не усвоил детали, допускает ошибки принципиального характера, демонстрирует не до конца сформированные компетенции, умения систематизировать материал и делать выводы.

	Неудовлетворительно
	студент, не усвоил основное содержание материала, не умеет систематизировать информацию, делать необходимые выводы, чётко и грамотно отвечать на заданные вопросы, демонстрирует низкий уровень овладения необходимыми компетенциями.


