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1 ПАСПОРТ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ ДИСЦИПЛИНЫ                                      Основы технологии переработки полимеров 

1.1  Место учебной дисциплины в структуре основной профессиональной образовательной программы: вариативная часть общепрофессионального   цикла.
1.2 Цель и планируемые результаты освоения учебной дисциплины:  цель учебной дисциплины – формирование знаний и умений, соответствующих ПК 4.1 ФГОС СПО по специальности 18.02.13 Технология производства изделий из полимерных композитов.
Требования к результатам освоения учебной дисциплины 
	Номер /индекс компетенции по ФГОС СПО
	Содержание 

компетенции
	В результате изучения дисциплины обучающиеся должны:

	
	
	знать
	уметь

	ПК 4.1
	Контролировать расход сырья, материалов, энергоресурсов, количества готовой продукции, отходов и параметры технологических процессов с использованием программно-аппаратных комплексов
	- требования предъявляемые к сырью, полуфабрикатам и готовой продукции в соответствии с нормативной документацией
	- производить расчет и учет хранения и расхода необходимых материалов и ресурсов;
- осуществлять контроль за обеспечением материальными и энергетическими ресурсами.


2 СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ
2.1 Объем учебной дисциплины и виды учебной работы

	Вид учебной работы
	Объем часов

по видам учебной работы

	Общий объем учебной нагрузки 
	68

	Работа обучающихся во взаимодействии с преподавателем
	64

	в том числе:
	

	лекционные занятия
	32

	практические занятия
	32

	Самостоятельная работа студента 
	2

	Промежуточная аттестация в форме зачета
	2


2.2 Тематический план и содержание учебной дисциплины Основы технологии переработки полимеров
	Наименование разделов и тем
	Содержание учебного материала, практические занятия, самостоятельная работа обучающихся
	Объём

часов
	Уровень                     освоения

	1
	2
	3
	4

	Раздел 1. Классификация методов и подготовительные операции переработки полимеров. Изготовление изделий из пластмасс методом экструзии

	Тема 1.1 

Основные методы переработки полимеров

	Содержание учебного материала
	4
	репродуктивный

	
	Смешение. Гранулирование полимерных композиций. Таблетирование. Методы нагревания полимерных материалов. 
	
	

	
	Практическое занятие: 
Изучение смешения сыпучих веществ, смешения полимеров в вязкотекучем состоянии. Изучение методов гранулирования и таблетирования полимерных композиций. Изучение методов и параметров нагревания полимерных материалов.
	4
	продуктивный

	Тема 1.2
Метод экструзии

	Содержание учебного материала
	6
	репродуктивный

	
	Закономерности движения полимера в шнековом экструдере. Технология производства труб методом экструзии. Технология производства пленки методом экструзии
	
	

	
	Практическое занятие: 
Изучение движения полимера в зоне загрузки, плавления. Закономерности течения расплава в зоне загрузки.

Технология производства труб: плавление полимера и гомогенизация расплава;  способы формование профиля трубы; способы колибрования труб; охлаждение, маркировка и упаковка.

Расчеты технологических параметров процесс экструзии труб.
	6
	продуктивный

	Раздел 2. Изготовление пустотелых изделий выдуванием

	Тема 2.1

Технология изготовления пустотелых изделий

	Содержание учебного материала
	4
	репродуктивный

	
	Изготовление изделий выдуванием из трубчатых заготовок. Изготовление изделий выдуванием из литьевых заготовок.
	
	

	
	Практическое занятие: 

Изучение плавление гранул и гомогенизация расплава. Изучение выдавливание трубчатой заготовки. Способы формование и охлаждение изделия. Изучение способов дозирования расплава, расчет времени дозирования. Расчет времени выдувания изделия.
	4
	продуктивный 


	Раздел 3. Изготовление изделий из термопластов литьем под давлением. Формование изделий из листовых материалов. Изготовление изделий каландрованием. Изготовление изделий из термореактивных пресс-материалов. Механическая обработка изделий из пластмасс

	Тема 3.1

Технология литья под давлением

	Содержание учебного материала
	4
	репродуктивный

	
	Технология литья под давлением.

Влияние технологических параметров на качество изделий.
	
	

	
	Практические занятия: 

Изучение особенностей технологического процесса, обусловленных конструкцией формы.

Расчет технологических параметров процесса литья под давлением
	4

	продуктивный 



	Тема 3.2

Формование полимерных материалов

	Содержание учебного материала
	2
	репродуктивный

	
	Формование изделий из листовых материалов. Формование на поточных линиях.
	
	

	
	Практические занятия: 
Изучение технологических особенностей процесса формования. Расчет интенсивности нагрева заготовки. Изучение зависимости термической усадки изделий от температуры. Расчет времени охлаждения.
	4
	продуктивный 



	Тема 3.3

Метод каландрования

	Содержание учебного материала
	4
	репродуктивный

	
	Технология изготовления изделий методом каландрования.
	
	

	
	Практические занятия: 
Изучение закономерностей движения расплава полимера между валками. 
	2
	продуктивный 

	Тема 3.4

Изготовление изделий из термореактивных пресс-материалов 

	Содержание учебного материала
	4
	репродуктивный

	
	Роль различных факторов в процессах переработки термореактивных материалов. Технология компрессионного прессования. Технология литьевого прессования. Прессование изделий на линиях непрерывного прессования. Литье под давлением.
	
	

	
	Практические занятия:
Расчет времени предварительного нагревания материала. Изучение технологических режимов прямого и литьевого прессования пресс-материала. Изучение особенностей прессования в пресс-формах различной конструкции. Расчет усилия прессования. Расчет технологических параметров процесса прессования.
	6
	продуктивный 



	Тема 3.5 
Обработка пластмасс

	Содержание учебного материала
	4
	репродуктивный

	
	Особенности обработки пластмасс. Удаление облоя и литников на изделиях из реактопластов

Обработка изделий из термопластов. Полирование изделий.
	
	

	
	Практические занятия: 

Расчет коэффициента обрабатываемости. Изучение приспособлений для удаления облоя в отверстиях.
	2
	продуктивный 

	Самостоятельная работа студентов: подготовка к итоговому контролю
	2
	репродуктивный

	Итоговый контроль
	Зачет
(2 часа)
	

	Всего:
	64
	

	Итого
	64
	


**Для характеристики уровня освоения учебного материала используются следующие обозначения:

ознакомительный  - узнавание ранее изученных объектов, свойств; репродуктивный - выполнение деятельности по образцу, инструкции или под руководством;

продуктивный - планирование и самостоятельное выполнение деятельности, решение проблемных задач.
3. условия реализации УЧЕБНОЙ дисциплины

3.1 Требования к минимальному материально-техническому обеспечению
Занятия по дисциплине проводятся в аудитории № 402 ХК (№91 согласно технического плана, площадь – 108,2 кв.м., посадочных учебных  мест - 30). Учебная аудитория для проведения занятий лекционного типа, семинарского типа (семинарские занятия, лабораторные занятия, практические занятия, уроки), курсового проектирования (выполнения курсовых работ), групповых и индивидуальных консультаций, текущего контроля и промежуточной аттестации.
Комплект учебной мебели, рабочее место преподавателя, классная доска. Лабораторное оборудование: посуда стеклянная, оборудование стеклянное,  насосы водоструйные, манометры,  посуда мерная,   приборы измерительные (реометры, вискозиметры, пикнометры, нагревательные приборы,  прибор для определения температуры плавления,  весы лабораторные, установки для экстракции). Установка для элементного анализа. Вытяжные шкафы.
Технические средства обучения: проектор, экран, компьютер с программным обеспечением: ОС Windows, Microsoft Office или OpenOffice.
3.2 Информационное обеспечение обучения

Основная литература
1. Сутягин, В.М. Общая химическая технология полимеров : учебное пособие / В.М. Сутягин, А.А. Ляпков. — 5-е изд., стер. — Санкт-Петербург : Лань, 2020. — 208 с. — ISBN 978-5-8114-4991-0. — Текст : электронный // Лань : электронно-библиотечная система. — URL: https://e.lanbook.com/book/130193.
2. Ровкина, Н.М. Химия и технология полимеров. Получение полимеров методами полимеризации. Лабораторный практикум: учебное пособие / Н.М. Ровкина, А.А. Ляпков. — Санкт-Петербург : Лань, 2019. — 252 с. — ISBN 978-5-8114-3732-0. — Текст : электронный // Лань : электронно-библиотечная система. — URL: https://e.lanbook.com/book/125701.

Дополнительная литература

3. Аржаков, М.С. Химия и физика полимеров. Краткий словарь : учебное пособие / М.С. Аржаков. — Санкт-Петербург : Лань, 2020. — 344 с. — ISBN 978-5-8114-4047-4. — Текст : электронный // Лань : электронно-библиотечная система. — URL: https://e.lanbook.com/book/130153.

4. Ровкина, Н.М. Химия и технология полимеров. Исходные реагенты для получения полимеров и испытание полимерных материалов. Лабораторный практикум : учебное пособие / Н.М. Ровкина, А.А. Ляпков. — Санкт-Петербург : Лань, 2020. — 432 с. — ISBN 978-5-8114-3746-7. — Текст : электронный // Лань : электронно-библиотечная система. — URL: https://e.lanbook.com/book/131014.

Интернет-ресурсы
Библиотека химического факультета МГУ: http://www.chem.msu.ru/rus/library/
4 Контроль и оценка результатов освоения УЧЕБНОЙ Дисциплины

Контроль и оценка результатов освоения учебной дисциплины осуществляется преподавателем в процессе проведения практических занятий, написания контрольных работ, сдаче зачета.
	Результаты обучения
(освоенные умения, усвоенные знания)
	Формы и методы контроля и оценки результатов обучения

	уметь:

- производить расчет и учет хранения и расхода необходимых материалов и ресурсов (ПК 4.1);

- осуществлять контроль за обеспечением материальными и энергетическими ресурсами (ПК 4.1);

знать:

- требования предъявляемые к сырью, полуфабрикатам и готовой продукции в соответствии с нормативной документацией (ПК 4.1).
	Опросы на практических занятиях
Контрольная работа
Зачет 
Опросы на практических занятиях

Контрольная работа

Зачет




Лист актуализации рабочей программы дисциплины
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Наименование

дисциплины
	Кафедра-разработчик РПД
	Предложения

об изменении

РПД
	Подпись заведующего

кафедрой/протокол

заседания кафедры

	1
	2
	3
	4

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	


Приложение А (обязательное)

Федеральное государственное бюджетное образовательное 
учреждение высшего образования

«Алтайский государственный технический университет им. И. И. Ползунова»

Университетский технологический колледж

ФОНД ОЦЕНОЧНЫХ МАТЕРИАЛОВ
ПО ДИСЦИПЛИНЕ
ОСНОВЫ ТЕХНОЛОГИИ ПЕРЕРАБОТКИ ПОЛИМЕРОВ
Для специальности:  18.02.13 Технология производства изделий из полимерных композитов

Форма обучение: очная                                                                             
Барнаул, 2019

Разработчик ФОМ по дисциплине:

Беушева Ольга Сергеевна, к. т. н., доцент      Кафедра химической технологии
                              ФИО, учёное звание,                                                                         наименование кафедры

 ____________________        ________________

                                дата                                                     подпись

Эксперт 

Коньшин Вадим Владимирович                      Кафедра химической технологии

д.х.н., доцент                                                               наименование кафедры
ФИО, учёное звание,                                                

 ____________________        ________________

                                 дата                                                    подпись

Разработчик РПД А.А. Беушев, а ФОМ – Беушева, как то не логично; автор и того и другого должен быть один.

ПАСПОРТ

ФОНДА ОЦЕНОЧНЫХ МАТЕРИАЛОВ ПО ДИСЦИПЛИНЕ 

Основы технологии переработки полимеров
	Контролируемые разделы дисциплины 
	Код контролируемой компетенции
	Способ оценивания
	Оценочное средство

	Раздел 1. Классификация методов и подготовительные операции переработки полимеров. Изготовление изделий из пластмасс методом экструзии
	ПК 4.1
	Опрос на практических занятиях

Собеседование на зачете
	Вопросы для текущего контроля

Тесты промежуточной аттестации

	Раздел 2. Изготовление пустотелых изделий выдуванием

	ПК 4.1
	Опрос на практических занятиях

Собеседование на зачете
	Вопросы для текущего контроля

Тесты промежуточной аттестации

	Раздел 3. Изготовление пустотелых изделий выдуванием. Изготовление изделий из термопластов литьем под давлением
	ПК 4.1
	Опрос на практических занятиях

Собеседование на зачете
	Вопросы для текущего контроля

Тесты промежуточной аттестации


1 ФОНД ОЦЕНОЧНЫХ МАТЕРИАЛОВ

ТЕКУЩЕГО КОНТРОЛЯ УСПЕВАЕМОСТИ 
Вопросы для текущего контроля по разделу 1 Классификация методов и подготовительные операции переработки полимеров. Изготовление изделий из пластмасс методом экструзии

1. Закономерности движения полимеров в шнековом экструдере по зонам и в головке.
2. Способы изготовления пленки: краткая характеристика методов; основные стадии; преимущества и недостатки.

3. Применение экструзии для производства различных видов изделий. 
4. Влияние стадии формования на свойства труб. 

5. Производство пленки плоско-щелевым способом. 

6. Дегазационная экструзия. 

7. Производство пленки рукавным способом. 

8. Изготовление изделий литьем под давлением. Диаграмма литьевого цикла. 

9. Основные стадии процесса изготовления изделий литьем под давлением. 
10. Методы формования.

11. Формование изделий из листовых материалов. Вакуумформование.
12. Диаграмма литьевого цикла.

13.Изготовление пустотелых изделий выдуванием из литьевых заготовок. 

14. Вакуумформование в матрицу. 

15. Влияние стадии охлаждения на свойства пленок, изготовленных плоско-щелевым методом.
16. Новые методы переработки пластмасс. 

17.Особенности получения толстых пленок и листов.

18.Влияние стадии калибрования на свойства труб. 
Вопросы для текущего контроля по разделу 2 Изготовление пустотелых изделий выдуванием
1. Факторы влияющие на производительность экструдера и гомогенизацию расплава.
2.Производство пленки рукавным методом.
3. Роль стадии смешения пресс-масс в формировании комплекса свойств пластмасс.
4.Причины снижения технической прочности. 

5. Влияние стадии охлаждения в процессе переработки термопластов на свойства изделий. 
6. Гистерезис и размягчение эластомеров. 

7. Причины возникновения внутренних напряжений в изделиях из термопластов.
8.Обратимые деформации. 

9.Причины появления усадки в изделиях из термопластов. 
10. Температурный интервал вынужденной эластичности. 

11. Требования к свойствам расплавов полимеров перерабатываемых методом экструзии. 
12. Деформация реальных эластомеров.
13. Роль стадии «выдержка под давлением» при изготовлении изделий литьем под давлением из термопластов.
14. Хрупкое разрушение  стеклообразных полимеров. 
15. Роль стадии «выдержка под давлением» при изготовлении изделий 

литьем под давлением из термореактопластов. 
16. Отличие стадии “холодного течения” стеклообразных полимеров от 

истинного течения расплава полимеров.
17. Нехрупкое разрушение стеклообразных полимеров. 
18. Причины проявления анизотропии свойств пленок.
19. Требования к стадии «охлаждение» при формовании толсто- и тонкостенных изделий из термопластов.
20. Оценка области перерабатывания полимерных материалов термомеханическим методом. 
21. Методы формования пустотелых изделий из листовых материалов. 
22. Использование термомеханического метода для определения области эксплуатации пластмасс. 
23. Причины большей прочности эластомеров по сравнению с 

полимерами в  стеклообразном состоянии.
24. Преимущества использования полимеров при переработке в 

гранулированном состоянии перед порошкообразным. 
25. Требования к расплаву полимеров при изготовлении труб и пленок методом экструзии. 

26. Остаточная деформация. 
27. Влияние низкомолекулярных веществ на свойства изделий из 

реактопластов. 
28. Влияние ориентации полимеров на прочность. 
29. Причины появления разнотолщинности пленок при изготовлении

 рукавным способом.

30. Температурный интервал вынужденной эластичности.
31. Почему требования к влажности выше при переработке 

термопластов по сравнению с реактопластами?
32. Разрушение.

Вопросы для текущего контроля по разделу 3 Классификация методов и подготовительные операции переработки полимеров.

1 Чем  отличаются  термины  производственный  процесс  и технологический процесс? 

2 Состав структурных подразделений на предприятиях по производству изделий из пластмасс. 

3 Функции персонала производственных подразделений предприятий по производству изделий из пластмасс. 

4 Чем отличаются термины «полимер» и «пластмасса»? 

а) различным составом;  

б) физическим состоянием. 

 5  Какое агрегатное состояние НЕ характерно для пластмасс? а) твердое; б) жидкое; в) газообразное. 

6  Чем  отличаются  понятия  «пластмасса»  и  «композиционный материал»? 

а) типом наполнителя; 

б) наличием межфазного слоя. 

7  При  нагревании  ВМС  появляются  поперечные  связи  (сшивки).Указанными полимерами являются:  

а) термопласты;   

б) реактопласты. 

8 Повторная переработка возможна для: 

а) термопластов;  

б) реактопластов. 

9  Методы  получения  термопластов  (полиэтилен,  полипропилен,полистирол): 

а) полимеризация; 

б) поликонденсация. 

10 Сополимер – это продукт взаимодействия: 

а) полимера и наполнителя; 

б) мономерных звеньев различных типов; 

в) термопласта и реактопласта. 

11 ТЭП – это продукт взаимодействия: 

а) термопласт + термопласт; 

б) термопласт + реактопласт; 

в) термопласт + эластомер. 

12 К классу органических термопластов следует отнести: 

а) полимеры, цепи которых состоят из атомов углерода; 

б) полимеры, содержащие органический наполнитель 

13 Состав полимерной композиции. 

14 Отличие ТЭП от резины заключается в: 

а) возможности вторичной переработки; 

б) отверждении при нагревании (за счет сшивки. 

15 Агрегатные и фазовые состояния полимеров .

16  Дефекты  продукции,  вызванные  избыточным  влагосодержанием полимерного сырья: 

а) растрескивание; б)разводы; в) вздутия 

17 Оптическая прозрачность характерна для: а) аморфных полимеров; б) кристаллических полимеров. 

18 При нагревании (выбрать соответствие) 

а) реактопласты;  1) размягчаются, плавятся; 

б) термопласты;  2) отверждаются. 

19 Для получения полиолефинов (ПЭ и ПП) используют: а) продукты растительного происхождения; б) продукты животного происхождения; в) продукты нефтепереработки 

20 Суперконцентрат  это: а) пигмент; б) полимерный воск+пигмент;  в) газообразователь. 

21 Параметры молекулярной структуры полимеров. 

22  Свойства  термопластов:  физико-механические,  эксплуатационные, специальные. 

24 Классификация наполнителей для термопластичных композиций .

25 Целевое назначение эластификаторов.

26 Термин «гранулометрический состав» определяет: 

а) размер и форму гранул; 

б) химический состав полимера. 

27 Способы грануляции: 

а) холодная протяжка стренг; 

б) горячая резка стренг; 

в) гильотинная резка 

28 Разброс размера гранул в процессе грануляции вызван: 

а) засорением фильеры; 

б) скоростью вращения шнека; 

в) температурой расплава 

29  Отличительная  особенность  ТПА  для  литья  термопластов  от  ТПА 

для литья реактопластов заключается в: 

а) охлаждении формы; 

б) нагреве формы. 30 Блистерная упаковка производится методом: 

а) литья под давлением; 

б) термоформования 

в) прессования. 

31  Укажите  какую  из  разновидностей  упаковки  следует  отнести  к 

гибкой: 

а) вителло 

б) стретч 

в) bag in box 

32 Для измельчения хрупких материалов используются: 

а) мельницы; 

б) дробилки. 

33 Какой из смесителей – смеситель типа «пьяная бочка» или смеситель 

с лопастной мешалкой - необходимо выбрать для смешения  следующих 

материалов? 

а) порошок + жидкость; 

б) гранулы + суперконцентрат; 

в) гранулы + пигмент. 

34 Возвратные отходы: а) технологические; 

б) отходы потребления 

35  Методом  производства  крупнотоннажных  корпусных  деталей

является: 

а) контактное формование; 

б) экструзия; 

в) вальцевание. 

г) ротационное формование 

36 Какой из методов используется для изготовления гранул? 

а) экструзия; 

б) литьё. 

37 Метод изготовления погонажа: а) термоформование б) экструзия; в) вальцево-каландровый 

38 Для производства штучных изделий используется: а) вальцевание; б) ротационное формование; в) литьё; г) экструзия с раздувом. 

39 Пластификация  это: 

а) процесс плавления, смешения, получения однородной массы распл

б) введение компонентов для повышения текучести расплава 

40 Метод переработки полиэтилена: а) литье под давлением б)вальцевание в) экструзия с раздувом 

41 Методы переработки древопластиков: 
а)литье под давлением; б) экструзия; 

в) прессование. 

42 Укажите соответствие отходов: 

-реактопластов                                   1. безвозвратные 

-ТЭП                                                    2. возвратные 

-резин -термопластов. 

43 К какому типу следует отнести процессы: 

-термоформование                                     1. непрерывный 

- литье под далением                                 2. периодический 

-ротационное формование. 

44 Укажите метод производства изделия «флакон»: а) литье под давлением; б) прессование; в) экструзия с раздувом. 

45 Укажите метод производства изделия «колпачок с резьбой»: 

а) литье под давлением; б) прессование; в) экструзия с раздувом. 

46 Укажите классификационную принадлежность отходов: 

 - отрезная кромка пленочного рукава        1. технологические отходы 

- ПЭТ – бутыли                                               2. отходы потребления 

-«дробленка» литников 47 В каком физическом состоянии применяется сырье для ротационно формования: а) порошкообразное; б) жидкое (пластизоли); в) агломераты. 

48 Принцип технологической совместимости. Привести пример. 

49 Принцип технологической автономности. Привести пример. 

50 Экспресс-методы идентификации полиолефинов.

2 ФОНД ОЦЕНОЧНЫХ МАТЕРИАЛОВ

ДЛЯ ПРОМЕЖУТОЧНОЙ АТТЕСТАЦИИ
Вопросы для промежуточной аттестации (зачета) (ПК 4.1)
1. Роль стадии смешения пресс-масс в формировании комплекса свойств пластмасс. 
2. Влияние стадии охлаждения в процессе переработки термопластов на свойства изделий. 
3. Причины возникновения внутренних напряжений в изделиях из термопластов. 4. Причины появления усадки в изделиях из термопластов. 
5. Деформация реальных эластомеров.
6. Роль стадии «выдержка под давлением» при изготовлении изделий литьем под давлением из термопластов
7. Роль стадии «выдержка под давлением» при изготовлении изделий литьем под давлением из термореактопластов.
8. Причины проявления анизотропии свойств пленок.
9. Требования к стадии «охлаждение» при формовании толсто- и тонкостенных изделий из термопластов. 
10. Оценка области перерабатывания полимерных материалов термомеханическим методом. 
11. Методы формования пустотелых изделий из листовых материалов. 
12. Преимущества использования полимеров при переработке в гранулированном состоянии перед порошкообразным. 
13. Влияние низкомолекулярных веществ на свойства изделий из реактопластов. 
14. Влияние ориентации полимеров на прочность.
15. Почему требования к влажности выше при переработке термопластов по сравнению с реактопластами?
16. Разрушение. 
17. Методы изготовления крупногабаритных изделий.
18. Роль температурного фактора при переработке термореактопластов. 
19. Основные неполимерные компоненты пресс-масс. 
20. Влияние стадии «предварительное нагревание» на свойства изделий из термореактопластов. 
21. Как расширить область эксплуатации пластмасс? 
22. Влияние структуры на механические свойства пластмасс. 

23. Причины появления усадки изделий из термопластов. 
24. Изготовление изделий литьем под давлением. Диаграмма литьевого цикла. 
25. Основные стадии процесса изготовления изделий литьем под давлением. 
26. Методы формования.

27. Формование изделий из листовых материалов. Вакуумформование.
28. Диаграмма литьевого цикла.
29.Изготовление пустотелых изделий выдуванием из литьевых заготовок. 
30. Вакуумформование в матрицу. 
31. Новые методы переработки пластмасс. 
32.Особенности получения толстых пленок и листов.
33. Влияние стадии калибрования на свойства труб.
34. Факторы влияющие на производительность экструдера и гомогенизацию расплава.
Критерии оценивания

	Зачтено
	Студент проявил знание программного материала, демонстрирует сформированные (иногда не полностью) умения и навыки, указанные в программе компетенции, умеет (в основном) систематизировать материал и делать выводы

	Не зачтено
	Студент не усвоил основное содержание материала, не умеет систематизировать информацию, делать выводы, четко и грамотно отвечать на заданные вопросы, демонстрирует низкий уровень овладения необходимыми компетенциями.


Приложение Б

МЕТОДИЧЕСКИЕ РЕКОМЕНДАЦИИ И УКАЗАНИЯ

1. МЕТОДИЧЕСКИЕ РЕКОМЕНДАЦИИ ПО УСВОЕНИЮ УЧЕБНОГО МАТЕРИАЛА

Дисциплина «Основы технологии переработки полимеров» имеет большое практическое значение для студентов, обучающихся на специальности «Технология производства изделий из полимерных композитов».
Содержание дисциплины представлено в дидактических единицах, по итогам изучения которых предусмотрен промежуточный контроль. Каждый блок представлен определенным количеством тем, изучение которых предполагает текущий контроль знаний студентов. Итоговая аттестация представляет собой зачет.

Для подготовки к зачету, опросам, практическим и лекционным занятиям необходимо изучать предложенную литературу, а также выполнять задания для самостоятельной работы, что позволит лучше усвоить изучаемые темы. 

2. МЕТОДИЧЕСКИЕ УКАЗАНИЯ СТУДЕНТАМ ПО ПОДГОТОВКЕ К ПРАКТИЧЕСКИМ ЗАНЯТИЯМ 

Практические занятия - одна из основных форм организации учебного процесса, представляющая собой коллективное обсуждение студентами теоретических вопросов под руководством преподавателя. 

Цель практических занятий заключается в закреплении лекционного материала по наиболее важным темам и вопросам курса, умений работы с учебной и научной литературой, справочниками и различными текстами.

На практических занятиях желательны дискуссии, коллективные обсуждения возникших проблем и путей их разрешения. 

Практические занятия являются также формой контроля преподавателя за учебным процессом в группе, успеваемостью и отношением к учебе каждого студента. Студенты работают над моделированием отдельных содержательных блоков курса, принимают участие в контрольных работах, тестированиях, устных опросах.

Подготовка к практическим занятиям включает в себя следующее:

- обязательно ознакомиться с планом практического занятия, в котором содержатся основные вопросы, выносимые на обсуждение, формулируются цели занятия, даются краткие методические указания по подготовке каждого вопроса;

- изучить конспекты лекций, соответствующие разделы учебников, учебных пособий, рекомендованных преподавателем;

- необходимо прописать реакции, выучить соответствующие термины;

- нужно изучить дополнительную литературу по теме занятия, делая при этом необходимые выписки, которые понадобятся при обсуждении на практических занятиях;

- следует записывать возникшие во время самостоятельной работы с учебниками и научной литературой вопросы, чтобы затем на практических занятии получить на них ответы;

- следует обращаться за консультацией к преподавателю.

Активное участие студентов в практической работе способствует более глубокому изучению содержания курса «Основы технологии переработки полимеров» и формированию основ профессионального мышления. 

3. МЕТОДИЧЕСКИЕ СОВЕТЫ ПРЕПОДАВАТЕЛЮ ПО ПОДГОТОВКЕ И ПРОВЕДЕНИЮ ЛЕКЦИЙ

Традиционно подготовка вузовской лекции предполагает определение цели изучения материала по данной теме; составление плана изложения материала; определение основных понятий темы;  подбор основной литературы к теме.

При подготовке лекции важно временное планирование, определение четко по времени каждой структурной части лекции и строгое выполнение этого времени в аудитории. Чтобы загруженность материалов вопросов плана лекции была более-менее равномерной, необходимо уже при этой работе определять места с отсылкой к самостоятельному изучению студентами части материала или повторения проблемы, вынесенной в лекцию.

При планировании лекционных вопросов необходимо хорошо продумать и четко обозначить связки между располагаемым в них материалом, чтобы лекция получилась логически выстроенной и органичной. Часть материала рационально давать через схемы, начерченные (лучше заранее) на доске. Схемы нужно использовать для лучшего усвоения материала. При этом нужно помнить, что схема несет большую смысловую нагрузку и выстраивать ее необходимо продуманно и четко. В идеале, разумеется, необходимо использовать современные технические средства обучения, там, где позволяет оборудованная аудитория. На доску целесообразно вынести основные термины и реакции темы.

Читая лекцию, желательно разделять в тексте вопросы плана, чтобы у студентов в конспекте выстроилась четкая структура материала, чтобы легче было ориентироваться в конспекте при подготовке к практическому занятию и экзамену. Содержание вынесенных на доску основных терминов и понятий по ходу лекции необходимо обязательно раскрыть.

Основные положения и выводы лекции рекомендуется повторять, ибо они и есть каркас любого конспекта. Интонации голоса лектора должны быть рассчитаны на помещение и акустику лекционной аудитории, дикция четкая, размеренная.

В лекционном материале должна быть связь с применением органических соединений.

Закончить лекцию необходимо хорошо продуманным четким выводом.
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